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Adatlap
DIN EN 10088-3
Anyagszam 1.4307

Az 1.4307 / AISI 304L anyag ausztenites rozsdamentes acel, alacsony széntartalommal, kivalé hegesztési tulajdonsagokkal és jo

korrozibdllosdggal. Ez a rozsdamentes acél mindésége enyhén magnesezhetf, és alkalmas hegesztésre és hidegen formazéasra.

A feldolgozési lehetéségek kozé tartozik a hidegfej és a polirozas.

Kémiai 6sszetétel (tomegszazalékos dsszetétel a DIN EN 10088-3 szerint)

C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni Ti Egyéb

<0,03 <1,00 <2,00 <0,045 <0,03 <0,10 |[17,5-195 - 8,0-10,5
Specifikaciok Fizikai tulajdonsagok Lehetséges alkalmazasi teruletek
EN anyagszam 1.4307 Magnesezhetéség: kevés Epitészet
HU révid név X2CrNi18-9 Striiség (kg / dm): . Autoipar
EN szabvany 10088-3 9\d ' ' Vegyipar
AISI 304 L* Hévezet6 képesség (20 ° C -ig): 15 Elelmiszeripar

Repuléipar

= SE T Elektronikus ellenallas ,p , P
JIS SUS304L * Gepeszet
Szerkezeti osztaly Austinit szobahdmérseékleten (Q mm?2/ m): 0,73 és tobb

Mechanikai tulajdonsagok szobahémeérsékleten oldott lagyitott allapotban (EN 10088-3 szerint)

7] Keménység Folyashatar Er6sség Nyulas szakadaskor
mm-ben HB-ban Rpo,2 Mpa-ban Rp1,0 Mpa-ban Rm Mpa-ban A in% (hossziranya)
<160 <215 <175 <210 500-700 45
160 < d <250 <215 <175 <210 500-700 -

Folyashatar emelkedett hé6mérsékleten oldottan hdkezelt allapotban (az EN 10088-3 szabvany szerint)

Hémérséklet °C-ban 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
R0 Mpa-ban 145 130 118 108 100 94 89 85 81 80
R,; 0 Mpa-ban 180 160 145 135 127 121 116 112 109 108

(* alapjan)
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Hokezelés és melegformazas

Az oldat h6kezelése
(levegb vagy viz hiitése): 1000-1100 ° C

Melegen formazas
(levegéhités): 1200-900° C

Hegesztés

Az 1.4307 / AISI 304L rozsdamentes acél nagyon j6 hegeszthet6séggel rendelkezik, és
szamos altaldnos eljarassal, példaul ivhegesztéssel vagy TIG hegesztéssel
hasznalhaté. Ez a rozsdamentes acél csak korlatozott mértékben hasznalhaté
gazfuzidhoz és meritett ivhegesztéshez.

Megjegyzes: Keérjuk, vegye figyelembe, hogy a hegesztés cstkkenti a

korrézidallésagot.

Ha barmilyen tovabbi kérdése van ezzel vagy barmely mas termékkel kapcsolatban, kérjik, Iépjen kapcsolatba csapatunkkal a 0049
2263 9240-0 telefonszamon, vagy irjon e-mailt a agst@agst.de cimre.

Kérjuk, vegye figyelembe:

Az ezen az adatlapon megadott informéacidkat legjobb tudasunk szerint hoztak létre, és a vonatkozé szabvany aktualis
verzidjan alapulnak. Az esetleges hibakért felel6sséget nem vallalunk.
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