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Materiat 1.4362 / AISI S32304 to austenityczno-ferrytyczna stal dupleksowa, ktéra charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na dziatanie
kwasow. Stuzy jako zamiennik dla materiatu austenitycznego 1.4404 / AISI 316L. Ze wzgledu na swojg dwufazowg strukture, stal
nierdzewna 1.4362 / AISI S32304 zdecydowanie przewyzsza austenityczne stale nierdzewne pod wzgledem odpornosci na korozje
miedzykrystaliczng i korozje naprezeniowg. Materiat ten charakteryzuje sie bardzo niskg podatnoscig na magnesowanie i moze byc
stosowany do spawania i kucia. Jednak stal nierdzewna 1.4362 / AlSI S32304 tylko warunkowo nadaje sie do obrobki plastycznej na zimno

ze wzgledu na wyzszg wytrzymatos¢ podstawows.

Skiad chemiczny (utamek masy w % wg DIN EN 10088-3)

C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni Ti Inne

<0,03 <1,00 <2,00 <0,035 <0,015 |0,05-0,20|22,0-24,0/0,10-0,60|0,10-0,60| 3,5-5,5 — —
Specyfikacje Wiasciwosci fizyczne Mozliwe obszary zastosowania
Numer materiatu EN: 1.4362 Zdolnos¢ do namagnesowania: niska Architektura
Nazwa skrécona EN: X2CrNiN23-4 Gestosé (ka/dm?): - Przemyst samochodowy
Norma EN: 10088-3 gstosc (kg/dm?): ' Konstrukcja kontenera
AlSL: S32304* Przewodnos¢ cieplna (do 20°C): 15 Przemyst budovylany
AFNOR: Z2CN23-04AZ * Przemyst chemiczny
SIs: 2327 * Rezystancja elektroniczna w Inzynieria mechaniczna
Klasa struktury: Duplex temperaturze pokojowej (w Q mm?/m): 0,80 i wiecej

Wiasciwosci mechaniczne w temperaturze pokojowej w stanie wyzarzonym w roztworze (zgodnie z EN 10088-3)

%] Twardosc¢ Granica plastycznosci Wytrzymatos¢  |Wydtuzenie przy zerwaniu
w mm w HBW Rpo.2 W Mpa Rp1,0 W Mpa Rm W Mpa A w % (podtuzne)
<160 < 260 > 400 - 600-830 25
<160 < 260 > 400 - 600-830 100
Obrébka cieplna i formowanie na goraco Spawalniczy

Wyzarzanie rozpuszczajace Dobre wtasciwosci spawalnicze stali duplex 1.4362 / AlSI

(chlodzenie powietrzem Iub woda): 950-1050 °C S32304 umozliwiajg jej stosowanie we wszystkich

powszechnie stosowanych procesach spawalniczych. Po
spawaniu nie jest konieczna obrobka cieplna. Jezeli

Formowanie na gorgco _ . ) .
wymagany jest metal wypetniajgcy, nalezy wybra¢ 1.4462 /

. . . = o
(chtodzenie powietrzem): 1150-950 °C AIS| 318LN.
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Jesli masz jakiekolwiek pytania dotyczace tego lub innego produktu, prosimy o kontakt z naszym zespotem.

Prosze zanotowac:
Informacje podane w niniejszej karcie danych materiatu zostaly opracowane zgodnie z naszg najlepsza wiedzg i sg oparte na

aktualnej wersji odpowiedniej normy. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy.
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