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Ficha de dados
DIN EN 10088
Material nimero AISI 431

O material AISI 431 / 1.4057 é um a¢o martensitico de cromio-niquel com um teor de cromio de 15-17 %. Devido ao elevado teor de

cromio, este aco inoxidavel tem melhor resisténcia a corrosdo e tenacidade do que os acos comparaveis com uma adicdo de cromio

inferior. O material AISI 431 / 1.4057 tem uma elevada resisténcia e resisténcia e €, portanto, utilizado, entre outras coisas, para a

producdo de pecas de maquinas sujeitas a tensdes mecanicas elevadas. O material pode ser utilizado a temperaturas de -40°C a 400°C.

Composicao quimica (fraccdo de massa em % de acordo com DIN EN 10088)

C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni Ti Outros
0,12-0,22 | <1,00 <1,50 <0,04 <0,03 15,0 - 17,0 - 1,50 - 2,50
Especificacéo Propriedades fisicas Possiveis areas de aplicacao
EN material nimero 1.4057 Magnetibilidade: presente Inddstria Automével
EN abreviatura X17CrNil6-2 Densidade(ka/dms 0 Inddstria quimica
Norma EN 10088 SnSItakC(gldmy) ' Inddstria aeronautica
* . A0
Ul aisd! Condutividade térmica (a até 20°C) 25 Engenhzflrlfa mecanicg
B.S. 431S29 Petroquimica
JIS SUS431 Resisténcia electrénica na sala Construcéo de turbinas
Microstructure martensit temperatura (em Q mm?/m) 0,7 e mais

Propriedades mecanicas a temperatura ambiente no estado tratado termicamente (de acordo com EN 10088)

o 0,2 % Forca de Resisténcia a ~
(%] Estado do tratamento térmico Dureza S ~ Elongacao na pausa
rendimento traccao
em mm +A = recozido, +QT = temperado em HB Rpo,2 em Mpa Rmn em Mpa A em% (longitudinal)

+A 295 - Max. 950

<60 14
+QT800 600 800 - 950

60 <t<160 12

<60 12
+QT900 700 900 - 1050

60 <t<160 10

Valores minimos de 0,2 % de tensdo a prova a temperaturas elevadas (de acordo com a EN 10088)

Temperatura em °C 100 150 200 250 300 350 400
+QT800 515 495 475 460 440 405 355
+QT900 565 525 505 490 470 430 375

(* com base em)
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Notas sobre as temperaturas de moldagem a quente e tratamento térmico (de acordo com a EN 10088)

. Abreviatura de tratamento ,
Formacéo a quente Recozimento
térmico
Temperatura Tipo de arrefecimento +A = recozido, +QT =temeperado Temperatura Tipo de arrefecimento
+A 680 - 800 oven, air
1100 - 800 Slow cooling +QT800 - -
+QT900 . -

Soldadura

O material AISI 431 / 1.4057 é adequado para alguns processos de soldadura, mas devem ser observadas certas precaucdes. O gas
contendo hidrogénio ou azoto ndo deve ser utilizado na soldadura deste material. Se a adicdo de soldadura for necessaria, 0s
materiais 1.4430 ou 1.4370 devem ser utilizados. Isto aplica-se especialmente se a soldadura ndo tiver alta resisténcia. O preé-
aguecimento pode ser omitido quando se utilizam os materiais de enchimento de soldadura. Caso contrario, o pré-aguecimento a
100°C - 300°C é necessario. Durante a soldadura, o material ndo deve arrefecer abaixo dos 200°C. Se nao for efectuado qualquer
pos-tratamento adicional do corddo de solda, deve também notar-se que os valores mecanicos-técnicos do material podem variar

muito em relacdo aos do material de base.

Se tiver mais perguntas sobre este ou qualquer outro produto, contacte a nossa equipa pelo telefone +49 2263-9240-0 ou e-mail
wire@agst.de

Por favor note:
A informacéao fornecida nesta ficha de material foi compilada com o melhor dos nossos conhecimentos e baseia-se na
versao actual da norma relevante. Nao aceitamos qualquer responsabilidade por quaisquer erros.

AGST Draht & Biegetechnik GmbH | Overather Str. 118 | 51766 Engelskirchen | Alemanha ﬂ )

Tel. +49 (2263) 9240-0 | Fax +49 (2263) 9240-22 | www.agst.de | wire@agst.de


https://www.agst.de/
https://www.facebook.com/agstwires/
https://twitter.com/AgstDraht
https://www.linkedin.com/company/edelstahldraht
https://www.xing.com/companies/agstdraht&biegetechnikgmbh

