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Datovy harok
DIN EN ISO 6931-1
Cislo materialu 1.4310

Material 1.4310 / AISI 302 je austeniticka nehrdzavejlca ocel s vysokym obsahom chrému a niklu a dobrou lestitelnostou. Typickou

oblastou pouzitia tejto triedy nehrdzavejlcej ocele je priemyselna vyroba pruzin. Material 1.4310 / AISI 302 je vhodny na tvarnenie

za studena.

Upozorfiujeme, Ze magnetizovatelnost sa meni v désledku tvarnenia za studena.

Chemické zlozenie (hmotnostny podiel v % podFPa DIN EN ISO 6931-1)

C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni Ti Iné
0,06-0,15| <2,00 <2,00 <0,045 <0,015 <0,10 |16,0-19,0 - <0,80 6,0 —9,5
Specifikacia od AISI 302 Fyzikalne vlastnosti Mozné oblasti pouzitia
Cislo materialu EN 1.4310 Magnetizovatelnost: nizka Automobilovy priemysel
SK skrateny nazov X10CrNi18-8 N Chemicky priemysel
EN norma ISO 6931-1 SOt (RGP eme): 7.9 Elektrické komponenty
AlSI 302 * Tepelna vodivost (pri teplote do 20 ° C): 15 Vyroba pruzin
Potravinarsky priemysel
23 970, 2096 * Elektronicky odpor pri izbovej e y Fv) . i
JIS G4303 * Mechanickeé inzinierstvo
Trieda konstrukcie Austiniticka teplote (v Q mm? / m): 0,73 a viac

Mechanické vliastnosti pri izbovej teplote v stave zihanom v roztoku (podFPa DIN EN ISO 6931-1)

1] Tvrdost Medza klzu Sila PrediZenie pri pretrhnuti
v mm v HB Rpo.2 V Mpa Rp1.0 V Mpa Rm v Mpa A v% (pozdizne)
<40 <230 <195 <230 500-750 40
<40 <230 <195 <230 500-750 40
Medze klzu pri zvySenej teplote v stave zihanom v roztoku (podla normy DIN EN ISO 6931-1)
Teplotav °C 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Rpo2 V Mpa 210 200 190 185 180 180 -
Rp10V Mpa 230 215 205 200 195 195 -

(* zaloZené na)
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Tepelné spracovanie a tvarnenie za tepla

Tepelné spracovanie v roztoku
(chladenie vzduchom alebo vodou): 1000-1100° C

Formovanie za tepla
(chladenie vzduchom): 1200-900° C

Datovy harok
DIN EN ISO 6931-1
Cislo materialu 1.4310

Zvaranie

Kedze materidl z nehrdzavejucej ocele 1.4310 / AISI 302 je drbt z
nehrdzavejucej pruzinovej ocele, tento material z nehrdzavejlcej
ocele nemozno zvérat alebo len s velkym usilim. Velmi zlé zvaracie
vlastnosti materidlu 1.4310 / AISI 302 su spdsobené predovSetkym

vysokym obsahom uhlika.

Ak mate akékolvek dalSie otazky tykajuce sa tohto alebo iného produktu, kontaktujte nas tim na telefénnom c&isle 0049 2263-9240-0 alebo

e-mailom na adrese agst@agst.de.

Vezmite prosim na vedomie:

Informé&cie uvedené v tomto materidlovom liste boli vytvorené podla nasho najlepsieho vedomia a vychadzaju z aktualnej
verzie prislusnej normy. Nepreberame ziadnu zodpovednost’ za akékol'vek chyby.
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