Datovy harok
DIN EN 10088-3
Cislo materialu 1.4571

Draht & Biegetechnik

&

Material 1.4571 / AISI 316Ti je titdnom stabilizovana, nehrdzavejuca austeniticka nehrdzavejuca ocel, ktora ma vefmi dobrd odolnost proti
korozii. Tato kvalita nehrdzavejucej ocele je mierne magnetizovatelna, ma vynikajuce zvaracie vlastnosti a je vhodna na tvarnenie za
studena. Material 1.4571 / AISI 316Ti je mozné pouzivat pri teplotach do 550 ° C.

Moznosti spracovania zahffiaju chladenie a leStenie za studena.

Chemické zlozenie (hmotnostny podiel v % podFPa DIN EN 10088-3)

C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni Ti Iné

<1,00 <2,00 0,045 0,03 16,5-18,5 = 2,00-2,50(10,5-13,5(5xC-0,70

<0,08

Specifikacia od AISI 316Ti Fyzikalne vlastnosti Mozné oblasti pouzitia
Cislo materialu EN 1.4571 Magnetizovatelnost: ke Automobilovy priemysel
SK skrateny nazov X6CrNiMoTil7-12-2 Stavebny priemysel
Norma EN 10088-3/1S0 6931-1 | | Hustota (kg /dm3): 8.0 Konstrukcia tlakovej nadoby
AlSI 316 Ti* Tepelna vodivost’ (pri teplote do 20 ° C): 15 Potravinarsky priemysel
BS 320S18, 320S31 * By - . Petrochemikalie
, Elektronicky odpor pri izbovej i
JIS SUS316Ti * Stavba lodi
trieda konstrukcie Austiniticka teplote (v Q mm?/ m): 0,75 a viac

Mechanické vlastnosti pri izbovej teplote v stave zihanom v roztoku (podla EN 10088-3)

] Tvrdost Medza klzu Sila PrediZenie pri pretrhnuti
v mm v HB Rpo.2 V Mpa Rp1.0 V Mpa Rm v Mpa A V% (pozdizne)
<160 <215 > 200 2235 500-700 40
160 < d < 250 <215 > 200 > 235 500-700 -
Medze klzu pri zvySenej teplote v stave zihanom v roztoku (podla EN 10088-3)
Teplotav °C 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
R0 V Mpa 185 175 165 155 145 140 135 131 129 127
Rp10 vV Mpa 215 205 192 183 175 169 164 160 158 157

(* zaloZené na)

AGST Draht & Biegetechnik GmbH | Overather Str. 118 | 51766 Engelskirchen | Nemecko
Tel. +49 (0) (2263) 9240-0 | Fax +49 (2263) 9240-22 | www.agst.de | agst@agst.de

eunm



https://www.agst.de/
https://www.facebook.com/agstwires/
https://twitter.com/AgstDraht
https://www.linkedin.com/company/edelstahldraht
https://www.xing.com/companies/agstdraht&biegetechnikgmbh

AGST

Draht & Biegetechnik

&

Datovy harok
DIN EN 10088-3
Cislo materialu 1.4571

Tepelné spracovanie a tvarnenie za tepla

Tepelné spracovanie v roztoku

(chladenie vzduchom alebo vodou): 1020-1120° C

Formovanie za tepla

(chladenie vzduchom): 1200-900° C

Zvaranie

Nerezovu ocel 1.4571 / AISI 316Ti je mozné pouzit na vSetky bezné
zvéracie procesy (s vynimkou plynového zvérania) a bez zvaraCského
spotrebného materialu. Nasledné dodato&né tepelné spracovanie zvy&ajne
nie je potrebné. Odolnost voli medzikryStalickej korozii nie je zvaranim

ovplyvnena.

Ak mate akékolvek dalSie otazky tykajuce sa tohto alebo iného produktu, kontaktujte nas tim na telefénnom c&isle 0049 2263-9240-0 alebo

e-mailom na adrese agst@agst.de.

Vezmite prosim na vedomie:

Informé&cie uvedené v tomto materidlovom liste boli vytvorené podla nasho najlepsieho vedomia a vychadzaju z aktualnej
verzie prislusnej normy. Nepreberame ziadnu zodpovednost’ za akékol'vek chyby.

AGST Draht & Biegetechnik GmbH | Overather Str. 118 | 51766 Engelskirchen | Nemecko ﬂ )
Tel. +49 (0) (2263) 9240-0 | Fax +49 (2263) 9240-22 | www.agst.de | agst@agst.de i



https://www.agst.de/
https://www.facebook.com/agstwires/
https://twitter.com/AgstDraht
https://www.linkedin.com/company/edelstahldraht
https://www.xing.com/companies/agstdraht&biegetechnikgmbh

