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Datablad
DIN EN 10088

Materialnummer 1.4512

Material 1.4512 / AISI 409 ar ett rostbestandigt ferritiskt kromstal. Pa grund av titanhalten ar materialet mer korrosionsbestandigt an det

ferritiska stalet 1.4003, men korrosionsbestandigheten ar lagre an i austenitiska rostfria stal. JAmfért med dessa har dock rostfritt stal

1.4512 / AISI 409 en battre motstandskraft mot spanningskorrosionssprickor. Materialet [ampar sig for kallformning och anvands bland

annat inom fordonsindustrin eller inom mekanisk konstruktion.

Kemisk sammanséattning (massfraktion i % enligt DIN EN 10088)
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[©] Stabilisering kan uppnas genom anvandning av titan, niob och/eller zirkonium.
Beroende pa atommassa och andelen kol + kvave galler féljande: Nb (massandel i %) = Zr (massandel i %) = 7/4 Ti (massandel i %).

Specifikationer

EN materialnummer
EN kortnamn
EN-standard

AISI

B.S.

JIS

Strukturell klass

1.4512
X2CrTi12
10088
409*
409519
SUH409L
Ferrit

Fysikaliska egenskaper

Magnetiserbarhet

Densitet (kg / dm?3)

Varmeledningsformaga

(vidupptil20° C

Elektroniskt motstand vid
rumstemperatur (i Q mm?/ m)

)

present

7,7

25

0,60

Mdijliga tillampningsomraden

Anlaggningsteknik
Fordonsindustri
Byggnadsindustrin

Fastelement

Tillverkning av hushallsapparater
Maskinteknik

med mera

Mekaniska egenskaper vid rumstemperatur i glédgat tillstand (enligt EN 10088)

%) 0,2 % Utfallsstyrka Draghallfasthet | Férlangning vid brott
Produktionsform
Rpo.2 (l&ngsgéende) Rpo2 (tvargaende) . S .
mm / Max Mpa Mpa Rm in Mpa A in% (langsgaende)
kallvalsad remsa 8 <210 <220 380 - 560 25
varmvalsad remsa 13,5 <210 <220 380 - 560 25

Minimivarden for 0,2 % provspanning vid forhojd temperatur i glodgat tillstand (enligt EN 10088)

Temperaturi °C

100
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Minst 0,2 %.
Utbyteshallfasthet MPa

200

195

190

185

180

160

(* baserat pa)
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Varmebehandling och varmformning Svetsning

Varmformning 800-1100 °C Materialet 1.4512 har daliga svetsegenskaper och i det hoga

temperaturomradet ar materialet kansligt for férsprédning pa grund av
Kylning genom luft

korntillvaxt. De skadliga effekterna kan kontrolleras battre om man
arbetar i det laga omradet, med en svetsenergi som ar lagre an 1
Glodgning 770 -830 °C kJ/mm. P& grund av tillsatsen av titan bor vate- eller kvavehaltig gas

Kylning genom luft och vatten undvikas.

Om du har ytterligare fragor om denna eller nagon annan produkt, vanligen kontakta vart team.

Observera:
Informationen i detta materialdatablad har sammanstallts sa gott vi vet och baseras pa den aktuella versionen av den
relevanta standarden. Vi tar inget ansvar for eventuella fel.
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